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(54) Bezetchnung: STANDER-ANSCHLUSSTEIL EINER ELEKTRISCHEN MASCHINE 




(57) Abstract: The invention relates 

to an electrical machine with a stater 
winding (11) and a rotor winding (17). 
Said rotor winding (17) is disposed on 
a rotor shaft (14) that is mounted on 
bearings (15, 16), The windings (11 or 
17) are enclosed by end plates (18, 19, 
20). The stator terminals (6.1 to 6.6) of 
the stator winding (11) are linked with an 
inner terminal part (1) and are connected 
to the outside by way of the same. 

(57) Zusammenfassung: Die Hrfindung 
bezieht sich auf eine elektrische 
Maschine mit einer Standerwicklung 
(11) und einer Lauferwicklung (17). 
Die Lauferwicklung (17) ist an einer in 
Lagem (15,16) gelagerten Lauferwelle 
814) aufgenommen. Die WickJungen (1 1 
bzw. 17) sind von Lagerschilden (18, 19, 
20) umschlossen. Standeranschliisse (6.1 
bis 6.6) der Standerwicklung (11) sind 
mit einem innenliegenden Anschlussteil 
(1) verbunden und werden an diesem 
nach aussen gefiihrt. 
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StSnder-AnschluBteil einer elektrischen Maschine 

5 Technisches Gebiet 

Das AnschluBteil fur die Standerwicklimg einer elektrischen Drehfeldmaschine, wie zum 
Beispiel eines Generators zur Energieerzeugung an Fahrzeugen, Ubemirmnt vielerlei Auf- 
gaben. Das AnschluBteil dient der Verschaltung der Standerwicklung im Stem oder im 
10 Dreieck sowie als Montagehilfe filr die Ftlhrung der Anschliisse durch das GeMuse. Am 
AnschluBteil warden die StSnderanschliisse der Standerwicklung mit dor elektronischen 
Komponente eines Gleicbrichters oder eines Pulswechselrichters verbunden. Bei wasserge- 
ktlhlten Generatoren kann das AnschluBteil zusttzlich die Aufgabe einer Dichtung fiber- 
nehmen, um das VergieBen des Standerwicklungskopfes zu ermoglichen. 

15 

Stand der Technik- 

Bei bisher im Kraftfahrzeug eingesetzten elektrischen Maschinen zur Energieerzeugung 
sind Gleichrichter oder Pulswechselrichter iiblicherweise auBen auf dem GehSuse der elek- 

20 trischen Maschine angebracht. Daher werden die Standeranschliisse durch das Gehause 
dieser elektrischen Maschinen nach auBen gefubrt und aufierhalb des Gehauses mit den 
elektronischen Komponenten, bei Gleichrichterbriicken den Dioden oder bei Pulwechsel- 
richtem den Transistoren bzw. den Sperrdioden verbunden. Bisher wurde die Verschaltung 
der Standerwicklung ebenfalls aufierhalb des Geh&uses vorgenommen. Berucksichtigt man 

25 den Umstand, daB die Stem-/Dreieckverschaitung zwischen Gleichrichtem bzw. Pulswech- 
selrichtem und den StanderanschlQssen der Standerwicklung vorzusehen ist, ergibt sich 
dadurch ein erhohter Platzbedarf aufierhalb des Gehauses der elektrischen Maschine. Wer- 
den sechsphasige StSnderwicklungen eingesetzt, steigt der Platzbedarf entsprechend, da 12 
Standeranschliisse durch das Gehause gefuhrt werden und aufierhalb des Gehauses in 

30 Stem-/Dreieckschaltung zu verschalten sind. 

Bei dreiphasigen Standerwicklungen wird auch ein Stanzgitter mit Schraubanschliissen 
durch ein Lagerschild nach aufien gefOhrt. Bei sechsphasigen StSnderwicklungen, wie sie 
beispielsweise bei Hochleistungsgeneratoren gefordert sind, verbietet sich der Einsatz von 
35 Stanzgittem und Schraubanschliissen aufgrund des steigenden Platzbedarfes. 
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Darstellung der Erfindung 

Mit dem Vorsehen 'eines AnschluBstilckes zur Verbindung der StSnderanschlusse und zu 
deren Fiihrung aus dem GeMuse der elektrischen Maschine wird eine genaue Fiihrung der 
5 Standerdrahte geschaffen. Vor dem Einbringen des Standers in das Standergehause (zum 
Beispiel ein Lagerschild) wird das AnschluBteil mit den Standeranschliissen verbunden, so 
daB sich eine leichtere Montage ergibt. In der Regel wird der Stander in das diesen umge- 
bende StSndergehause (Lagerschild) eingeschrumpft. 

10 Werden zum Beispiel bei Hochleistungsgeneratoren mit sechsphasigen Wicklungen die 
einzelnen Wicklimgspakete innerhalb des Gehauses in Stem- oder Dreieckschaltung ver- 
schaitet, ist das AnschluBteil zur definierten Fiihrung der Standeranschlusse der Wicklung 
auBerst hilfreich. Am AnschluBteil. lassen sich die StSnderanschliisse einfacher nach auBen 
• fOhren, da weniger Anschltisse vorzusehen sind, die auf kleinem Durchmesser firei positio- 

15 niert werden kSnnen. Es kann auf Bohrungen am Umfang des StMndergehauses (Lager- 
schild) verzichtet werden, um die Standerdrahte nach auBen zu fiihren. Bohrungen im die 
Standerwicklung limgebenden Lagerschild stellen bei wassergekuhlten elektrischen Dreh- 
feldmaschinen eine Schwachstelle dar, die mit der erfindungsgemSB vorgeschlagenen L6- 
sung vermieden werden kann. 

20 

KSimen die StMnd^rwicklungen von elektrischen Drehfeldmaschinen bereits am An- 
schluBteil im Gehause zu Stem- oder Dreieckschaltung verschaltet werden, steht auBerhalb 
des Gehauses der elektrischen Drehfeldmaschinen mehr Bauraum zur Verftigung, so daB 
die elektrische Drehfeldmaschine weniger Platz beansprucht Dies ist bei Einsatz der elek- 
25 trischen Drehfeldmaschine im Motorraum von Kraftfahrzeugen von Bedeutung, da der dort 
zur Verfiigung stehende Bauraum aufgrund der steigenden Anzahl von Anbaugeraten an 
die Verbrennungskraftmaschine stetig abnimmt und die Baugr6Be einer Verbrennungs- 
kraflmaschine mit zunehmender Zylinderzahl zunimmt. 

30 Mit dem Einsatz eines innenliegenden AnschluBteiles wird eine flexible Positionierung der 
StSnderanschliisse aus dem Gehause ennoglicht. Bei wassergekOhlten Generatoren laBt 
sich das AnschluBteil gleichzeitig als Abdichtelement fiir den VerguBprozefl des StSnders 
einsetzen. Um eine optimale Leiterfiihrung verbunden mit maximaler Dichtwirkuiig zu 
erzielen, kSnnen die Standeranschlusse so aus dem Standergehause herausgefuhrt werden, 

35 daB sie an geeigneter Position bezfiglich des Gleichtrichters oder des Pulswechsehichters 
austreten. 

Wird zur Fuhrung der Standerdrahte aus dem Standergehause ein AnschluBteil eingesetzt, 
kfinnen die Standerdrahte im Wege des UltraschallschweiBverfahrens mit dem AnschluB- 
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teil verbunden werden, ohne daB ein Abisolieren der StanderdrShte erforderlich ist. Bei der 
Herstellung von elektrischen Drehfeldmaschinen mit sechsphasigen Wicklungen stellt das 
Abisolieren der StMnderdrahte einen vermeidbaren Aufwand dar. Mit dem erfindungsge- 
rnaU vorgeschlagenen Einsatz eines innenliegenden AnscbluBteiles lafit sich der Aufwand, 
5 den das Abisolieren der Standeranschliisse der Wicki\ingsdrahte der Wicklungspakete der 
Stfinderwicklung erfordert, vermeiden. 

Zeichnung 

10 Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nachstehend nSher erlSuterL 
Es zeigt: 

Figur 1 ein Anschluflteil mit verschweifiten StSnderanschllissen, 

15 

Figur 2 eine in vergrSBertem MaBstab wiedergegebene SchweiBstelle am AnschluBteil, 

Figur 3 den Stander einer elektrischen Drehfeldmaschine mit eingebautem AnschluBteil 
imd 

20 

Figur 4 einen LSngsschnitt durch erne elektrische Drehfeldmaschine. 
Ausfvibrungsvarianten 

25 

Figur 1 zeigt ein AnschluBteil mit verschweiBten StSnderanschluBdrahten. 

Ein ringfbrmig konfiguriertes AnschluBteil 1 umfaBt eine,ringfbrmig sich erstreckende 
Fiontflache 3 sowie eine senkrecht zu dieser verlaufende Umfangsflache 2. In der Um- 

30 fangsflache 2 und in der Frontflache 3 sind durch Stege voneiaander beabstandet, einzelne 
Durchbrttche 4 aufgenommen. Im Bereich der Durchbriiche 4 liegen Standeranschliisse 6.1, 
6.2, 6.3, 6.4, 6.5 sowie 6.6 von auBen zuganglich offen. In def Darstellung gemaB Figur 1 
ist ein ringfbrmiges AnschluBteil 1 fiir eine elektrische Drehfeldmaschine vorgesehen, zum 
Beispiel einen Hochleistungsgenerator mit sechsphasiger Standerwicklung. Anstelle der 

35 hier dargestellten sechs StSnderanschltisse 6.1 bis 6.6, denen eine entsprecheade Anzahl 
von Durchbriichen 4 am AnschluBteil zugeordnet sind, kSnnen am AnschluBteil 1 auch 
eine einer dreiphasigen Wicklung des Standers entsprechende Anzahl von Durchbriichen 4 
vorgesehen sein. An den Standeranschlussen 6.1, 6.2, 6.3, 6.4, 6.5 sowie 6.6 lassen sich 
elektronische Komponenten wie Dioden von hier nicht dargestellten Gleichrichterbrucken 
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sowie Transistoren bzw. Sperrdioden von Pulswechselrichtem anschlieBen. Mit den aufge- 
zahlten elektronischen Komponenten wird die elektrische Drehfeldmaschine hinsichtlich 
ihrer Leistungsabgabe an das jeweils zu versorgende Bordnetz eines Fahrzeuges angepaJJt 
und geregelt 

5 

Zwischen den einzelnen in Umfangsflache 2 imd Frontflache 3 vorgesehenen Durchbrii- 
chen 4 sind stegformige BrUcken ausgebildet, an denen jeweils in radiale Richtung nach 
aufien weisend flugelfbrmig konfigurierte Verdrehsichenmgen 5 ausgebildet sind. Mittels 
der flflgelfbrmig ausgebildeten Verdrehsicheningen 5 kann das gemafi Figur 1 gestaltete 
10 AnschlnBteil in entsprechend koirespondierende Ausnehmungen im Standereisen einer 
elektrischen Drehfeldmaschine eingepaBt und verdrehsicher aufgenonunen werden. 

Aus der Darstellung gemaiJ Figur 2 geht in vergrSBertem MaBstab eine mittels ernes ther- 
mischen Fllgeverfahrens erzeugte Verbindungsstelle am AnschluBteil hervor. 

• 15 

Der Darstellung gemaB Figur 2 ist ein Ausschnitt des ringfbrmig konfigurierten AnschluB- 
teiles gemaB Figur 1 zu entnehmen. Im Bereich eines Durchbruches 4, begrenzt durch zwei 
mit fliigelfbnnig ausgebildeten Verdrehsicheningen 5 versehenen MaterialbrUcken des An- 
schluBteiles 1, ist ein firei zuganglicher Abschnitt eines Standeranschlusses 63 wiederge- 

20 geben. Im Bereich des Durchbruches 4 wird der sich frei zuganglich durch den Durchbruch 
4 erstreckende Abschnitt des Standeranschlusses 6.3 von einem hakenfbrmig um zum Bei- 
spiel 90° umgebogenen StSnderdrahtbOndel 8 umschlossen. Zwischen dem an seiner Ober- 
kante umgebogenen Standerdrahtbundel 8 und dem fieigelegten Bereich des Stand^an- 
schlusses 6.3 kann mittels eines thermischen Fugeverfehrens erne elektrisch leitende Ver- 

25 bindung hergestellt werden. Die elektrisch leitende Verbindung 7, zum Beispiel eine 
SchweiBstelle, kann auf dem Wege des UltraschallschweiBens oder mittels Widerstand- 
schweiBens hergestellt werden. Eine AbisoUerung des Standerdrahtbundels 8, welches hier 
lediglich teilweise wiedergegeben ist, ist bei Einsatz des erfmdungsgemaB konfigurierten 
AnschluBteiles 1 nicht mehr erforderlich. Damit konnen zeitraubende Vorarbeiten bei der 

30 Montage, d.h. dem Einpressen der St&iderwicklxmg m die diese umgebende Lagerschilde 
. entfallen. Im Bereich des Durchbruches 4 ist der Kontakt zwischen dem umgebogenen En- 
de des Standardrahtbtlndels 8 und dem durch den Durchbruch fireigelegten offenen Ab- 
schnitt des Standeranschlusses 6.3 sichergestellt. Im Beispiel gemafi Figur 2 besteht das 
StSnderdrahtbOndel 8 aus vier einzelnen WicklungsdrShten. 

35 

Aus Figur 2 geht femer hervor, daB der Durchbruch 4, innerhalb dessen die SchweiBstelle 7 
positioniert ist, von zwei sich uber die Frontflache 3 sowie die Umfangsflache 2 erstrek- 
kenden Materialstegen des AnschluBteiles 1 begrenzt ist. An den den Durchbruch 4 be- 
grenzenden Materialbracken am AnschluBteil 1 sind fliigelformig konfigurierte Verdrehsi- 
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cherungszungen 5 angefomt. Diese iibemehmen die Aafgabe, das erfindungsgemafi ring- 
fbrmig konfigurierte AnschlulJteil 1 am Standereisen 9 in Icorrespondierenden Ausnehmun- 
gen 12 aufzunehmen und gegen Verdrehung zu sichem. Damit sind wohldefimerte Aus- 
trittspunkte fiir die Enden der Standeranschliisse 6 J, 6.2, 6.3, 6.4, 6.5 und 6.6 vorgegeben, 
5 von denen liier aus Grunden der Obersichtlichkeit lediglich der StanderanschluB 6.3 wie- 
dergegeben ist 

Aus der Darstellung gemSB Figur 3 geht der Stander einer elektrischen Drehfeldmaschine 
mit eingebautem Anschlufiteil nSher hervor. 

10 

An der Oberseite einer StSnderwicklung 1 1, d.h. dem Wickelkopf, ist ein ringfBrmig konfi- 
guriertes AnschluBteil 1 vorgesehen. Das Anschlufiteil 1 Uegt mit seinen die DurchbrUche 4 
begrenzenden Materialbriicken und den daran ausgebildeten Verdrehsicherungszungen 5 in 
entsprechend konfigurierten Ausnehmungen 12 auf der Oberseite der Standerwlcklung 11 
15 am Standereisen 9 an. Beim AnschluBteil 1 gemali der Darstellung aus Figur 3 handelt es 
sich um ein Anschluiiteil/ welches an einer elektrischen Drehfeldmaschine mit einer 
sechsphasigen Standerwicklung 1 1 ausgeriistet ist. 

Mit Positionszeichen 7 sind die einzelnen Verbindungsstellen zwischen den freigelegten 
20 Standeranschlussen 6.1, 6.2, 6.3, 6.4, 6.5 bzw. 6.6 bezeichnet, innerhalb der die Einzel- 
wicklungspakete der Standerwicklung 9 mit den korrespondierenden StSnderanschlflssen 
6.1 bis 6.6 elektrisch leitend verbunden sind. Aus der Wahl der Anordnung der DurchbrO- 
che 4 am Umfang des im wesentlichen ringfbrmig konfigurierten AnschluBteiles 1 geht die 
Position der nach oben aufgebogenen Standeranschliisse 6.1, 6.2, 6.3, 6.4, 6.5 bzw. 6.6 
25 hervor. Wird em AnschluBteil 1 an einer elektrischen Drehfeldmaschine eingesetzt, deren 
Standerwicklung 11 lediglich mit drei Wicldungspaketea bestUckt ist, befinden sich am 
AnschluBteil 1 lediglich drei StanderanschluBdrShte 6.1, 6.2 bzw. 6.3 in je nach Bauraum- 
begrenzungen optimierter Lage am Umfang des AnschluBteiles 1, An den Standeranschliis- 
se 6.1 bis 6.6 lassen sich die elektronischen Komponenten von Gleichrichterbriicken bzw. 
30 von Pulswechsekichtem anschliefien, die zur Steuenmg bzw. Regelung der elektrischen 
Drehfeldmaschine in Anpassung an die im Bordnetz eines Fahrzeuges herrschende Span- 
nung erforderlich sind. 

Die mit Bezugszeichen 11 bezeichnete Standerwicklung ist in axiale Richtung betrachtet 
35 vom Standereisen 9 umgeben, welches seinerseits von einem in Figur 3 nicht dargestellten 
Lagerschild umschlossen wird, welcher als das StandergehSuse der elektrischen Drehfeld- 
maschine fungiert. 
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Figur 4 zeigt einen LSngssclmitt dutch eine elektrische Drehfeldmaschine wie zum Beispiel 
einem Generator zum Einsatz in einem Rraftfahrzeug. 

Figur 4 ist eine elektrische Drehfeldmaschine zu entnehmen, in der eine Standerwicklung 
5 1 1 sowie eine Lauferwicklung 17 aufgenommen ist. Die Lauferwicklung 17 sitzt auf einer 
LSuferwelle 14, die mittels eines Waizlagers 15 in einem B-Lagerschild 20 und mittels 
eines Walzlagers 16 im A-Lagerschild 18 aufgenommen ist. Zwischen einem auBeren Ka- 
fig, der die Lauferwicklung 17 umgibt und der Imienseite der Standerwicklung 11 ist ein 
mmimaler Luftspalt ausgebildet, der eine Rotation der LSuferwelle 14 im Hohhaum 23 
10 relativ zur Imienseite der einzelnen StSnderwicklungspakete dsr Standerwicklung 11 er- 
mSglicht. 

Aus Figur 4 ist femer entnehmbar, daB das erBndungsgemaB ringfiirmig und innenliegend 
konfigurierte AnschluBteil 1 mit seiner Umfangsflache 2 auf das Standereisen 9 aufgescho- 

15 ben ist. Zwischen der Imienseite des StSndereisens 9 und der Umfangsflache 2 des ring- 
fbrmig konfigurierten innenliegenden Anschlufiteiles 1 ist eine Axialffihrung 21 ausgebil- 
det. Die Axialfahrung 21 an der Imienseite des Standereisens 11 wird dilrch die fliigelf&r- 
migen Fortsatze 5, die als Radialfuhrungen 22 fungieren, die in korrespondierende Aus- 
nehmungen 12 der Standerwicklung des Standereisens 9 eingreifen, unterstutzt, so daB so- 

20 wohl eine Zentrierung des Anschlufiteiles 1 als auch eine Axialsicherung des Anschlufitei- 
les 1 an dem Standereisen 9 bzw. dem das ringformig konfigurierte Anschlufiteil 1 imige- 
benden B-Lagerschild 19, d.h. des Innenteiles des B-Lagerschildes 19 gewShrleistet ist. 
Vom innenliegenden AnschluBteil 1 fiihren im Bereich der Durchbriiche 4 und der dort 
angeordneten elektrischen Verbindungsstellen 7 einzehie Standerdrahtbilndel 8 zai den ein- 

25 zelnen, hier nicht nSher dargestellten Wicklungspaketen 10 der Standerwicklung 11. Aus 
Griinden der Obersichtlichkeit ist in der Darstellung gemafi Figur 4 lediglich ein Stander- 
dxahtbimdel 8 wiedergegebea Die zu den funf nicht in der Zeichenebene liegenden Wick- 
lungspakete 10 der Standerwicklung 11 flihrenden Standerdrahtbilndel. 8 sind hier nicht 
dargestellt, sondem in analoger Weise beschaffen. 

30 

Das die Standerwicklung 11 aufiiehmende Standereisen 9 ist in ein B-Lagerschild 19, d.h. 
in dessen Innenteil eingeprefit. Das AnschluBteil 1, an welchem die hier nicht wiedergege- 
benen, jedoch gemaB der Figuren 1 bis 4 ausgebildeten Standeranschltlsse 6.1 bis 6.6 vor- 
gesehen sind, kami mnenliegend un B-Lagerschild 19 in Stem- bzw. Dreieckschaltung ver- 
35 schaltet sein, bevor es im B-Lagerschild 19 vergossen wird. Das innenliegende AnschluB- 
teil 1 wird auf dem Stander 1 1 bzw. 9 auf der AnschluBseite angebracht. Nunmehr erfolgt 
ein Verschweifien der Standeranschltlsse 6.1 bis 6.6 mit dem innenliegenden Anschlufiteil 
1 bzw. den mnerhalb der Durchbriiche 4 freiliegenden Abschnitten der einzelnen Stander- 
anschltlsse 6.1 bis 6.6 und den Standerdrahtbiindeln 8 (vergleiche Darstellung gemafi Figur 
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2). Danach wird das StSndereisen 9 mit daran aufgenommenem innenliegenden AnschluB- 
teil 1 in das Lagerschild 19 eingepreBt und anschlieBend in diesem vergossen. Das B- 
Lagerschild 19 wird mittels des Walzlagers 15, welches auf einer Schleifiringbaugruppe 24 
auf der Lauferwelle 14 aufgenommen ist, im B-Lagerschild 20 gelagert. Auf der dem 
5 Walzlager 15 gegenfiberliegenden Seite wird das zweiteilige B-Lagerschild 19 bzw. 20 
mittels eines A-Lagerschildes 18 verschlossen, in welchem das weitere, die Lfiuferwelle 14 
drehbar lagemde Walzlager 1 6 aufgenommen ist. 

Auf der Schleifiingbaugruppe 24, welche auf einem Zapfen der Lauferwelle 14 aufgenom- 
10 men ist, befindet sich ein scheibenfbrmiger KOrper 25, an dem. Anschlflsse 26 fOr die 
Lauferwicklung 17 aufgenommen sind. An einem an der Lagerhfllse 24 ausgebildeten Bund 
27 liegt ein die Lfiuferwicklung 17 begrenzender, absttitzender, scheibenfbrmiger KSrper 
an. 

15 Mit den Bezugszeichen 6.2 bzw. 6.5 sind in der Darstellung gemaB Figur 4 zwei StSnder- 
anschlUsse beispielhaft wiedergegeben. Diese werden an im B-Lagerschild 20 vorgesehe- 
; nen Offiiungen aus dem Imieren der elektrischen Drehfeldmaschine gefiihrt. Von den bei 
einer sechsphasigen Standerwicklung vorgesehenen sechs StSnderanschlussen 6.1 bis 6.6 
sind hier exemplarisch die Standeranschlusse 6.2 bzw. 6.5 herausgegriffen. An diesen wer- 

20 den die elektronischen, vorstehend aufgefiihrten Komponenten einer Gleichrichterbrucke 
bzw. eines Pulswechsehichters, die hier im einzehien nicht dargestellt sind, elektrisch lei- 
tend befestigt. 

Aus Figur 4 geht darflber hinaus hervor, daB durch genaues Einpassen des innenliegenden 
25 AnschluBteiles 1 im Bereich seiner Axialflihrung 21 bzw. seiner Radialfuhrung 22 eine 
Abdichtung des Innem-aumes 23 der elektrischen Drehfeldmaschine auf der Seite des B- 
Lagerschildes herbeigefuhrt werden kann, Somit eignet sich die erfindungsgemaB vorge- 
schlagene L6sung auch ftir den Einsatz an wassergekuhlten elektrischen Drehfeldmaschi- 
nen. Die in den Figuren 2 und 3 dargestellten elektrisch leitenden Verbindungen 7 werden 
30 bevorzugt als SchweiBverbindungen mittels des UltraschallschweiJlverfahrens bzw. des 
MderstandschweiiJens erzeugt. Der Einsatz dieser Verfahren wird einerseits durch die am 
AnschluBteil 1- unabhSngig voneinander an dessen Umfengsflache ausgebildeten DurchbrQ- 
che 4 und den dort jfreigelegten Abschnitten der StSnderanschlffsse 6.1 bis 6.6 enndglicht 
Werden die vorstehend genannten thermischen Fiigeverfahren eingesetzt, lafit sich insbe- 
35 sondere ein Abisolieren der einzebien Standerdrahtbimdel 8 zu den einzelnen Wicklungs- 
paketen 10 der Standerwicklung 1 1 vermeiden, sei es eine 6-Phasenwicklung oder eine 3- 
Phasenwicklung. 
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Bezugszeichenliste 





1 


AnschluBteil 


5 


2 


Umfangsflache 




3 


Frontflache 




4 


Durchbruch 




5 


Verdrehsicherung 




6.1 


erst^ StSnderanschlufi 


10 


6.2 


zweiter StSnderanschluB 




6.3 


dritter StSnderanschliifi 




6.4 


vierter StanderanschluB 




6.5 


fBitfter StanderanschlxiB 




6.6 


sechster StanderanschluB 


15 


7 


elektrische Verbindungsstelle 




8 


Standerdrahtbiindel 




■ 9 


Standereisen 




10 


Wicklimgspaket 




11 


StSnderwicklung 


20 


12 


Ausnehmung 




13 


LSufer 




14 


LSuferwelle 




15 


Walzlager 




16 


Walzlaffer 


25 


17 


Lauferwicklung 




18 


A-Laserschild 




19 


B -Lagerschild-Innenteil 






B-Lagerschild 




21 


Axialfiihrung 


30 


22 


RadialfUhnmg 




23 


Hohlraiim 




24 


Schleifringbaugruppe 




25 


Kontaktscheibe 




26 


Anschlusse Lauferwicklxmg 


35 


27 


Bund 
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9 

PatentansprGche 



10 



Elektrische Maschine mit einer Standerwicklung (1 1) und einer Lauferwicklxing (17), 
die an einer in Lagem (15, 16) gelagerten Lauferwelle (14) aufgenommen ist und die 
Standerwicklung (11) von Lagerschilden (18, 19, 20) umschlossen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB StMnderanschltisse (6.1 bis 6.6) der Standerwicklung (11) mit ei- 
nem innenliegenden Anschlufiteil (1) verbunden sind und an diesem nach auflen ge- 
ftlhrt werden. 

2. Elektrische Maschine gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das inhenlie- 
gende AnschluBteil (1) an einem der Lagerschilde (18, 19, 20) aufgenommen ist. 

3. Elektrische Maschine gemaB Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das innenlie- 
1 5 gende AnschluBteil (1 ) auf die Standerwicklung (11) aufgeschoben und an einem La- 

gerschild-Innenteil (19) zentriert ist. 

4. Elektrische Maschine gemMB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das An- 
schluBteil (1) eine Umfangsflache (2) und eine Frontflache (3) umfafit. 

20 

5. Elektrische Maschine gem^ Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB in der Um- 
fengsflache (2) und der Frontflache (3) Durchbrttche (4) ausgebildet sind. 

6. Elektrische Maschine gemSB Anspruch S, dadurch gekennzeichnet, dafi die Durch- 
25 brliche (4) Abschnitte der Standeranschltlsse (6.1 bis 6.6) freigeben. 

7. Elektrische Maschine gemafl Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin- 
dungsstellen (7) der Standeranschliisse (6.1 bis 6.6) im Bereich der Durchbrttche (4) 
liegen. 



30 



Elektrische Maschine gemaB Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi am An- 
schluBteil (1) an zwischen den DurchbrUchen (4) liegenden Stegen fltigelartige Zun- 
gen (5) ausgebildet smd, die" axial auf der Standerwicklung (11) aufliegen. 



35 
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10 

9. Verfahren zur Verbindung von Standeranschlxlssen (6.1 bis 6.6) einer Standerwick- 
lung (11) einer elektrischen Maschine mit einem AnschluBteil (1), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die elektrischen Verbindungsstellen (7) der Standeranschliisse (6.1 bis 
6.6) mit der StMnderwicklung (1 1) durch Ultraschall- oder Widerstandschweifien oh- 
5 ne Abisolierung der Standerdrahtbiindei (8) erzeugt werden, bevor das Einpressen 

und Vergieflen der Standerwicklung (1 1) im Lagerschiid (18, 19, 20) erfolgt. 
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